UARA.3006 KULLANIM K,/ KOZANOGLU

TALIMATLARI 2 KOZMAKSAN

1. UYGULAMALAR
- Vakumlu arag

- Kombine Kanal Temizleme Araci

- itfaiye Araci

2. TANIM

UARA.3006, cikislari bagimsiz olarak kontrol etmek igin
ayiricilarla tasarlanmis bir ara sanzimandir.
UARA.3006, ekipmanlarinizi serbestce ve

birbirinden bagimsiz calisir.

2.1 UARA.3006, ekipmanlari galistirmak igin glicli ana milden
alir. Giris ve ¢ikis flanslari igin;

ISO 8667, ISO 7646, ISO 7647 std. uygundur.

2.2 UARA.3006 ara gsanzimanin orta kisminda 2 ¢ikis bulunur

ekseninde 2 ¢ikis ve Ust ekseninde 1 ¢ikis bulunur.
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2.3 UARA.3006 ara sanzimanin sisteminde iki ayirici bulunur. Ayiricilar
birbirinden bagimsiz olarak kontrol edilebilir. Cikis tipi ne olursa olsun ayirici kontrol
sistemi pnédmatiktir. Devreye alma igin 6-8 bar arasinda surekli hava

verilmelidir. Devreden ¢ikarmak igin hava beslemesini kesin.

2.4 UARA.3006 ara sanziman 80W90 tipi veya esdegeri yag gerektirir. Yag
miktar1 15 It olmahdir.

3. TEKNIK BILGILER

Bu ara sanziman, uygun sekilde kullaniimasi halinde asagidaki degderleri garanti eder

3.1. ANA GIRIS-CIKIS D&

Maksimum Stirekli Tork : 29400 Nm /3000 kgm / 21700 lb-ft
Maksimum Anlik Tork : 37265 Nm / 3800 kgm / 2748 Ib-ft
Maksimum Devir : 2500 — 3300 rpm
32.ClKIs & : .
Oran: 1/1,275 4 h
Tork : 5500 (Nm) m ‘ﬁ
Giig (kW) (1000 d/d): 350 (kW) i—” m
33.CKIS & !l-_._‘
Oran : 1/1,15-1/1,3 |=
Tork : 3300 (Nm)
Giig (kW) (1000 d/d): 350 (kW)
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3.4. DONUS YONU
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4. DEVREYE ALMA VE DEVREDEN CIKARMA

Devreye alma-gikarma islemi genellikle 6-8 bar cift etkili pnématik silindir ile yapilir. Devrede veya devre disi konumun
kararh kalmasi igin emniyet kilidi sistemi bulunur. Kavrama mekanizmasinin bulundugu st ¢ikista déner baglant
(kavrama disklerini devreye almak icin hava girisi) bulunur ve siirekli hava verilmelidir.

4.1 Ana Tahrikg) hava girisiyle devreye alinir, (5) hava girisiyle devreden gikarilir

4.2 Orta ; (7) hava girisiyle devreye alinir, (8) hava girisiyle devreden cikarilir. (Bu islem sirasinda debriyaj pedalina basiimali ve yaklasik 15
saniye beklenmelidir)
4.3 Ust Mil ; orta eksen (9) hava girisiyle devreye alindiktan sonra st eksen (10) hava girisiyle devreye alinabilir

Bu talimatlara uyulmamasi halinde ara¢ garanti kapsami disinda kalir.

N A e S
ol § 8 DIFERANSIYEL
g =7 o T
£ (TO THE AXLE) (FROM THE
= TRANSMISSION)
@ DAY /
= 2 = @
& e ©
So DIFERANSIYEL TARAF ANASANZIMAN TARAF
(TO THE AXLE) (FROM THE TRANSMISSION)

Merkez : 1175. (7) Sokak No:9 (06370) Ostim-ANKARA Tel: (+90312) 354 05 39 - pbx Fax:(+90312) 354 34 59
Fabrika : ASO 1.0rg.San.Bolgesi Erkunt Cad. No: 6 Sincan - ANKARA Tel: (+90312) 267 39 71 (pbx)

www.kozmaksan.net order@kozmaksan.com.tr




- M= KOZ ANOGLU
UARA.3006 KULLANIM B /5 4

TALIMATLARI ’;;-/\\/_ KOZMAKSAN

6) SERVIS
YAG DOLDURMA

Ara sanziman Uniteleri yagsiz sevk edilir. Ara¢ ¢alistirlmadan énce yag, yag doldurma diizeni kullanilarak ara sanzimana doldurulmaldir. Yag
doldurma islemi dliz zeminde yapilmalidir. Dogru yag seviyesi, gostergede belirtilen Ust seviyedir. Yag tamamen temiz olmalidir. Yalnizca
Onerilen yagdi kullanmaniz gerekir{86¥96-veyaesdegeri). Onerilen yag disinda bir yag kullaniimasi halinde arag garanti kapsami diginda
kalr.

7) BAKIM

7.1 YAG SEVIYESI KONTROLU

Bakim, uzun yolculuklardan énce ve sonra yapilmalidir. Bakim diiz zeminde ve arag galismiyorken yapilmalidir. Yag seviyesi gerekenden az
ise yag eklenmelidir.

7.2 YAG YENILEME

Eski yagin tamamen bosaltildigindan ve énerilen (dogru) yagin kullanildigindan emin olun. Eski ve yeni yagin karistiriimasi;

disli kutusu bilesenlerinin (mil, disli, rulman vb.) hasar gérmesine neden olur.

7.3 YAG DEGISIMI

ilk yag degisimi, ara sanziman Unitesi caligmaya bagladiktan 100 saat sonra yapiimalidir. Yag degisimi yag sogukken yapilmalidir. Bosaltma,
tahliye tapasi sokulerek yapilabilir. Islemi hizlandirmak igin doldurma tapasinin da sokulmesi 6nerilir. Yeniden galistirmadan énce tahliye
tapasi temizlenmelidir. Sonraki yag degisimleri her 1000 saatte bir veya yilda bir yapiimaldir.

ONEMLI

Yag degisimi sirasinda sicak yaga dokunmayin. Atik yagin bertarafinda lilke mevzuatina uygun hareket edin. Cevreyi kirletmeyin.
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7.4 YAG KAGAKLARININ TESPITI

Yag kagaklarini periyodik olarak kontrol edin. Aracin ¢alistig1 alanda ve ¢evresinde yag kacagi olup olmadigina bakin. Yag kacagi tespit edilmesi halinde,

kagag1 onleyin, gerekirse yag ekleyin ve iiretici firma KOZANOGLU KOZMAKSAN ile iletisime gegin

7.5 GENEL EKIPMAN KONTROLU

Uriiniin ekipman ve parcalarini periyodik olarak kontrol edin. Gerekirse civatalari sikin

MONTAJ

e PTO montaji igin 6zel bir stispansiyon kiti bulunmaldir

e Disli kutusunun braketleri sasi Gizerinde uygun yere civatalanmalidir. Sasi lizerinde uygun yere civatalamadan 6nce

tireticinin onayi alinmalidir. ASLA KAYNAKLA MONTAJ YAPMAYIN

e  Balansh miller kullaniimalidir

e Kardan flanglari paralel olmahdir. Bu paralellik titresimi ve gurultiyu 6nler. Ana sanziman mili, digli kutusu ve diger bilesenler de bu
paralellige uygun monte edilmelidir. 31 ve B2 acilar esit olmalidir. Bu agilar sasi tipine ve orana goére 3°-7° arasinda degisebilir

SPEED OPERATING ANGLE
5000 RPM 3°15'
4000 RPM 4°15'
3000 RPM 5°30'
. PTO ve sanziman mili kardan civatalariyla monte edilmelidir. Kardan civatasi dlgiileri ekipmanla uyumlu olmali ve olasi

surtinme ve garpigsmalari 6nlemelidir. Millerdeki gatallar ve referans noktalari kontrol edilmeli ve dogrulanmalidir.
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